


進化し 続ける

人材の育成 社会と 共に

設計産業界のエース を 目指す

3つのACE

Actio n 積極的に行動をおこす

Cha lleng e 常に挑戦し 続ける意欲

Exp erience  様々な経験を 活かす

Ab il ity 個人･全体の能力アップ

Co ach  後輩への指導

Ed ucatio n 未来につながる教育

A cco rd ance  人と 社会と の調和

Co m mun ity 地域社会と の共存

Enviro nm ent 環境に優し い活動

　 経営理念の原型と も 言える 近江商

人の『 三方よ し 』を 応用し て『 売手よ

し !（ ES: 社員の遣り 甲斐）、 買手よし !

（ CS: 顧客の喜び）、 世間よし !（ CSR:

社会から の支持）』を 好循環さ せる『 好

循環のEC SR』を 展開さ せる こと によ

り 、わが 社 の 経 営 理 念 で あ る『 総 合

エンジニアリ ングによる 産業界への貢

献と 全ステークホルダーの幸せ』を実現

する。さ ら に、２ ０ ２５ 年までにデジタル

ト ランスフォーメ ーショ ン によるスマー

ト ワークフ ローの実現で業態変換を 成

し 遂げる 。テクノ ロジーの融合でメ カト

ロエンジニアを輩出し メ カト ロニクスデ

ザイン へと 進化する 。そ れが、ビジョ ン

２０ ２ ５ です。「  コンカレント エンジニア

リングの確立でリード タイムの短縮を実

現し 産業界に貢献する 」それがエース

設計産業の使命です。

エース設計産業株式会社
ACE DES IGN  COR POR AT ION

代表取締役

馬渕  智 幸
M A B U C H I  T O M O Y U K I

（  ）
デジタ ルト ランス

フォーメ ーショ ンによる

スマート ワークフローの

実現

メ カニズム

エレクト ロニクス

コント ロール

シミ ュレーショ ン

テクノ ロジーの融合

高付加価値な

コンカレント エンジニアリングで

スマ－ト ワークフロ－の実現

メ カ ト ロニク スデザイ ンへ進化する

総合エンジニアリ ング企業
CAD CAM CAE シミ ュレーショ ン

コ ンカ レント エンジニアリ ングの実現

ビジョ ン 2 0 2 5

メ カト ロニクス

デジタ ル

ト ランス

フォーメ ーショ ン

ハイエンド ツール

CAD /CAM /CAE/

シミ ュレーショ ン

総合エンジニアリング

機械設計＋電気設計（ ハード ）＋

制御設計（ ソフト ）＋

シミ ュレーショ ン（ 検証）コラボレーショ ン

コンカレント エンジニアリングによる

リード タイムの短縮と

デバッグによるロス・ ゼロの実現

デジタルト ランスフォーメーショ ンによる

スマート ワークフローの実現

エンジニアリング

ソリューショ ン

ソフト ウェア開発・

ハード ウェア開発

事業への挑戦

メ カ

エレキ ソフト

コンカレント

エンジニア

リング

メ カ 設計（ 機械設計）の作業フ ローにおける ハード

設計（ 制御盤・ 回路設計）・ シミ ュレーショ ン（ IO C）・

制御設計（ ラ ダープログラム、タッ チパネルプログラ

ム）を 連携し た無駄の無い作業フ ローの確立を 実現

する 。機械設計技術者から メ カト ロ技術者への進化

を 図る 。技術者と して「 知り たい」知識欲や「 成り た

い」成長意欲を 持ち続けてp assio n（ 情熱）あるマイ

ンド を 持ち 続けるメ カト ロ技術者集団それが『 ACE 

D ESIG N  CO RPO RATIO N 』です。

スマート ワークフローによるコンカレント エンジニアリ

ングの確立でリード タイム短縮を実現し 、産業界に貢

献します。

テクノ ロジーの

融合

メ カト ロニクス

（  ）

「 総合エンジニアリングによる産業界への貢献と 全ステークホルダーの幸せ」

三方よし！の好循環 ：  売手よし！  買手よし！  世間よし！  好循環のECSR

三方よし の経営理念

「 創造性ある設計産業の確立」による信頼さ れ、感謝さ れる頭脳集団の構築で産業社会に貢献する

社　 是 会社が是し いと する経営上の主張

社　 訓 社員が会社で守るべき教訓

1   信用の確保に

徹し よう

2  受注開拓に

徹し よう

3  経費の節減に

徹し よう

4  全員の和に

徹し よう

5  感謝の心に

徹し よう

経営方針

1   エンジニアができること 、エンジニアし かできないこと を、探し 求める！

2   働き方改革の実現により 、高品質で生産性の高い技術サービスをお客様に提供し よう！

3  裁量労働制により 高付加価値で心の余裕のある労働環境を実現し よう！

品質方針

1  最高のQ .C.D（ 品質､コスト ､納期）でお客様のご要望に応える

2  技術と 品質の向上に限り ない探求心を持ち続ける

3  安心・ 満足・ 信頼を得ら れる誠実な対応に努める

行動方針

1   顧客満足を第一とし 、お客様の視点・ ニーズにあった最適で

高品質な技術サービスの提供に努めます

2  お客様の情報を厳重な体制のもと 管理し 、情報の漏洩防止に

努めます

3  協力企業と 信頼関係を築く と 共に、相互の発展に努めます

4   誠実かつ公正な企業活動を行い、社会から 信頼さ れる企業と

なるよう に努めます

5  一人ひとり の人格を尊重し 、快適かつ優良な職場環境作り に

努めます

環境方針

1  環境に関する法令を遵守し 、循環型社会形成に貢献する

2   環境目的・ 環境目標を定め、環境教育を通じ 環境適合した装置

開発による環境保全活動への取り 組み

3   社会貢献ではなく 業務の一環としてのＳＤ Ｇｓ（ 持続可能な

開発目標）への取り 組み

自ら の利益のみを追求すること をよし と せず、社会の幸せを願う「 三方よし 」の精神は、

現代のCSRにつながるも のとして、多く の企業の経営理念の根幹となっている。（ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ）
（ ES： 社員の遣り 甲斐） （ CS： 顧客の喜び） （ CSR： 社会から の支持）
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内　 容 内　 容設計使用ツール 設計使用ツール

エース設計産業の最も 得意と する設計開発分野。

自動車・ 電気・ 電子部品・ 電池・ 包装関連など、あら ゆる工場における生産工程の自動化を図る

FAシステムの機械設計に取り 組んでいます。

生産設備や大型機械の産業用プラ ント における 設計開発分野。

化学プラント 、水処理プラント 、ごみ処理プラント 、製鉄プラント 、原子力プラント など様々な分野の

大規模な設計業務に取り 組んでいます。

 全体配置図・ 詳細配置図

計画図

構造解析

組立図・ 部品図

フローチャート

タイムチャート

エアー回路図

 全体配置図・ 詳細配置図

計画図

構造解析

 組立図・ 部品図

 フローチャート

 タイムチャート

 エアー回路図

A uto CA D  M echan ica l

A uto CA D

A uto d esk  Inven to r

I-CA D  SX

I-CA D  M X

M icro CA D A M

SO LID W O RK S

CATIA  V 5

Exce l

W o rd

Po we rPo in t

A uto CA D  M echan ica l

A uto CA D

A uto d esk  Inven to r

I-CA D  SX

I-CA D  M X

M icro CA DA M

SO LID W O RK S

CATIA  V 5

Exce l

W o rd

Po we rPo in t

メ カ 設 計（ F A ） メ カ 設 計（ プ ラ ン ト ・ 専用 機 ）

自動車関連設備機械

●自動車本体組立ライン

●試作部品設計

●自動車ガラス搬送装置

●エンジン組立工程提案

●エンジン関係組立機

●エンジン部品積載パレット 設計

●金型反転機

●手組み段替え装置

電気・ 電子部品関連設備機械

●電装部品組立ライン

●携帯電話用各種スイッ チ組立ライン

●カメ ラモジュール装置

●シェーバー組立ライン

●リード フレーム搬送

新エネルギー関連設備機械

●ボタン電池製造装置

●超電導・ マグネット 関連

●リチウムイオン電池製造装置

●原子力廃棄物処理設備

●原子燃料搬送装置

●シード 棒溶接装置

●蓄電池・ 太陽電池関連設備

包装関連設備機械

●分包材カート ナー

●カート ンケーシング装置

●注射器包装設備

●シュリンクラベラー

●医薬品梱包装置

●Ｄ Ｖ Ｄ 梱包装置

●フィルム箱詰め装置

半導体関連設備機械

● ウェハー製造装置（ インゴット 引上げ、

切断、ウェ ハー研磨装置）

●ウエハープロセス用処理装置 （ 酸化、

フォト レ ジスト 塗布、パタ ーン 形成、

エッチング、CVD 、CM P、洗浄、検査）

●組立用装置（ ダイシング、ボンディ ング）

●真空蒸着装置

●モールディ ング装置

●各種検査装置

FPD 関連設備機械

● ガラス基板製造用装置

● フロート （ ガラス搬送、切り 折、移載）基

板洗浄（ 洗浄、搬送、移載）

● アレイ製造用装置

● 洗浄、レジスト 塗布、露光、現像、パター

ン検査、ウェット エッ チング、ド ラ イエッ

チング、レジスト 剥離

● セル製造用装置

● 切断（ スクライブ、ブレイク ）

● 偏光膜貼付

光ファイバー関連設備機械

● 引き上げ機

● 巻き替え機

● 火研機

● 線引き装置

● 着色機

● シースライン

● ダルマ線巻き取り 装置

環境関連設備機械

● 粗大ゴミ 処理プラント

● 集塵ダクト 設備

● 焼却炉プラント

● ボイラー設備

● リサイクルプラント

● 船舶空調ダクト 配管

● ペット ボト ル洗浄装置

● 各種粉砕機

● 各種分別機

製鉄関連設備機械

● 生型砂処理プラント

● 砂型鋳造自硬製ライン

● 鍛造プレス装置

● 真空鋳造装置

● アルミ スラブ製造装置

● 連続鋳造設備

食品関連機械

● スパイラルコンベヤー

● 各種充填装置

● 混合装置

● 造粒装置

● 製パンライン

専用機

● 各種ベンダー装置

● ネジ自動供給及び締付装置

● 各種圧入装置

● 各種検査及び測定装置

● スチールコード 伸線機

● 溶接及び組立治具

● 歯間ブラシ製造機

● 石膏ケーキ焼結設備

● 農業機械

● サニタリー管洗浄装置

● スピーニングマシン

● ホットメ ルト 塗布装置

● 立体駐車設備

専用機

● 自動塗装装置

● 舞台機構装置

● 炭化水素洗浄装置

● コンタクト レンズ製造装置

● ＤＶ Ｄ パッケージング装置

● 肢体補助具及び作業補助具関連

● 搬送装置標準化

● 磁場測定付帯設備

● 工作機向け付帯装置

● 各種リークテスト 装置

● ツールチェンジャー装置

● 建設機械
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コンカレント エンジニアリング

メ カト ロニクスデザイン（ メ カ・ ハード・ ソフト ・ シミ ュレーショ ン ）

エンジニアリングソリューショ ン
システム開発（ ハード ウェア・ ソフト ウェア開発） 製品開発・ 試作

スマート ワークフローによるコンカレント エンジニアリングでリ ード タイムの短縮を実現

メ カ・ ソフト デバッ グのフロント ローディ ングによるロス・ ゼロの実現

メ カ設計 + ハード 設計 + ソフト 設計 + シミ ュレーショ ンで機械と 電気のコラボレーショ ン

シミ ュレ ーショ ンのメ リ ット
装置組立前から 高精度のデバッ グ作業が開始可能
原点復帰、 エラ ー時の動作検証が可能

・ 装置立上リ ード タ イム短縮
フロント ローディ ング
メ カ 検証、 制御検証（ デバッ グ）

・ ラ ダープログラム
仮想メ カ 動作によるデバッ グ

・ 遠隔地設備の工期短縮
システム変更時等
仮想メ カデータ 活用により 、 現地滞在期間の短縮が可能

部品レベルから 製品までの試作さらに動作までの検証それがラピッド プロト タイピング

システム開発（ ハード ウェ ア・ ソフト ウェ ア開発）と 動作検証によるプロト タイプ開発

仮想システム開発によるラピッド プロト タイピング検証で開発リ ード タイムの短縮を実現

制御検証データ 作成サービスのご紹介

スマート ワークによるコ ンカレント エンジニアリ ングでリ ード タイムの短縮を実現

【  メ カ 設計・ ハード 設計・ ソ フト 設計・ 制御検証の一括受注フロ－ 】

ハード 設計 CAD

ACA D -D EN K I

ECA D _ D CX -Pro fessio na l

ECA D _ D CX -Stand ard

A uto CA D  M echan ica l

EPLA N

M icro so ft O ffi  ce  V isio

ソ フト 設計 ED ITO R

G X  W o rk s（ 三菱）

G X  D eve lo p e r（ 三菱）

G T D esig ne r（ 三菱）

CX  Pro g rammer（ オムロン）

CX  D esig ne r（ オムロン）

G P Pro EX（ シュナイダー）

Ap p l ica tio n  To o l

Exce l

W o rd

Po we rPo in t

V isua l  Basic 6 .0

V BA

開発環境

Visua l  Stud io

Tho nny

Ecl ip se

EAG LE

IO C

M PLA B X  ID E

使用言語

C ,C++ ,C#

Pytho n

htm l

css

Java

Java  Scrip t

V B

ソ フト ウェ ア

O S(O p e ra ting  System )

　 Linux , U b untu

ライブラリ

　 RO S( rp l id a r_ ro s, ca rto g rap her_ ro s e tc)

　 O p enCV

ラズパイ系

　 W eb IO Pi　 M JPG -Streame r

一般的なプ ロ ジェ ク ト 工程

メ カ 設計検討 メ カ 手配図 試運転

デバッ グ・ 修正

制作・ 組立・ 配線配管

制御設計・ ラ ダー

ハード 設計・ 手配図

シミ ュ レ ーショ ン 活用し たプロ ジェ ク ト 工程

メ カ 設計検討 メ カ 手配図 試運転

デバッ グ・ 修正IO C 設定メ カ 関節設定

制作・ 組立・ 配線配管

制御設計・ ラ ダー

ハード 設計・ 手配図
リ ード タ イム

短　 縮

現状業務 一括受注

メ カ 設計リ ード

タ イ ム

2 ヶ 月

2 ヶ 月

2 ヶ 月

設備仕様・ 客先打合せ

構想・ 全体設計

工程動作フ ロ ー・ 機構設計

機構、 機器決定

動作原点・ メ カ Ｉ /Ｏ

承認図書・ 客先承認

組図 / 部品図、手配表

製図・ 検図

出図

動力表 部品手配

購入品手配

Ｐ Ｌ Ｃ ラ ダ－
プロ グラ ム

間接

駆動設定

動作設定

(O PC 接続 )

部品加工

部品組立

実機調整

干渉確認

制御･操作

製作 盤内配線

動力信号

線配線

通信線

配線

Ｐ Ｌ Ｃ

接続設定

動作確認

干渉確認

タ ッ チ

パネル

Ｐ Ｌ Ｃ

現地

デバッ ク

対応

実機

試運転

容量計算表

単線結線

電源回路

PLC入力回路

PLC 出力回路

通信線接続

センサ配置

ハ－ネス

制御盤
操作盤

詳細設計･A ir 回路
タ イ ムチャ －ト ・ 購入品

ハ－ド 設計 ソ フ ト 設計 制御検証

( 動作検証 )

実機製作

組立( メ カ )

実機製作

組立( 電気 )
メ カ 設計リ ード

タ イ ム

2 ヶ 月

1.5 ヶ月

1 ヶ 月

設備仕様・ 客先打合せ

構想・ 全体設計

工程動作フ ロ ー・ 機構設計

機構、 機器決定

動作原点・ メ カ Ｉ /Ｏ

承認図書・ 客先承認

組図 / 部品図、手配表

製図・ 検図

出図

動力表

部品製造手配

購入品手配

Ｐ Ｌ Ｃ ラ ダ－
プログラ ム

間接

駆動設定

動作設定

(O PC 接続 )

部品加工

部品組立

実機調整

干渉確認

制御盤

操作盤制作

盤内配線

動力信号

線配線

通信線

Ｐ Ｌ Ｃ

接続設定

動作確認

干渉確認

タ ッ チ

パネル

Ｐ Ｌ Ｃ

バーチャル上

Ｐ Ｌ Ｃ

現地

デバッ ク

実機

試運転

容量計算表

単線結線

電源回路

PLC入力回路

PLC 出力回路

通信線接続

センサ配置

ハ－ネス

制御盤

詳細設計･Air 回路
タ イ ムチャ －ト ・ 購入品

ハ－ド 設計 ソ フ ト 設計 制御検証

( 動作検証 )

実機製作

組立( メ カ )

実機製作

組立( 電気 )

制御設計者は期間を開け

てから 制御回路の現物確

認メ カ デバッ ク 中は待ち

リ ード タ イ ム
短　 縮

メ カ 設計と の

連携による

情報共有で

こ の時点から

同時進行

メ カ 設計・ ハード 設計・

ソ フ ト 設計の一括受注

により 、 こ の期間のリ

－ド タ イ ム短縮が可能

制御検証の実施でフ ロ

ント ローディ ングが可

能と なり 、 実機試運転・

デバッ ク 期間のリ －ド

タ イ ム短縮

メ カ 設計と の

連携による

情報共有で

こ の時点から

同時進行



SKILL・ LICEN SE

教育・ 研修

研 修・ 資 格 制 度 能力開発を支援しています。

エースの人材育成の特徴は、設計・ 製図の基礎をマスタ ーするまで、マンツーマンで指導を行います。また、

一人ひとり のキャリ アを 築く ため長期的視野に立った研修内容を用意しており ます。特に、資格取得研修

制度により 全社員のライセンス取得を目指し 、設計者としての技術力向上を応援しております。

《  研修内容 》

● 社会人としての心構え・ビジネスマナー研修

● 基礎製図研修

●  テーマ別研修
（ 表面処理・ 軸受・ ばね・ 歯車・ モータ・ 油圧・ 空圧・ シリンダ・ センサ等）

●  スケッチ実習

●  CAD操作実習

● 課題図作成実習（ 一品一葉・ 多品一葉）

● ハード 設計・ソフト 設計の基礎研修

● 電気CADの基礎研修

《 新入社員のサポート 体制 》

● メンター制度

新入社員1人につき、若手社員1人がメンターとして付きます。実務はもと

より、社会人としてのあり方や仕事に対する考え方など、新入社員の成長

を支援します。

● 定期面談制度

配属後、入社半年等、定期的な面談を実施しており、不安要素やスト レスの

軽減に努めています。

新入社員研修

新卒者を対象に実践的な機械製図・ 機械設計・ 電気設計の基礎研修を行います。設計技術者としての第一歩がここから始まります。

技能検定取得研修（ 1・ 2 級）
検定職種：  機械製図CA D・ シーケンス制御・ 電気製図

厚生労働大臣の認定を 受け、各都道府県の職業

能力開発協会が主催する国家検定です。受検には

実務経験を必要とし 、当社は機械製図CAD 作業

の実技試験会場にも 指定さ れています。近年では

90％以上の合格率を誇るとともに、成績優秀者に

贈られる協会からの表彰も多数受賞しております。

機械設計技術者試験取得研修
（ 1・ 2・ 3 級）

一般社団法人 日本機械設計工業会が実施、認定する技

術力認定試験です。機械設計技術者の能力を正しく 評

価し 、能力向上の促進や社会的地位の確立を目的とした

試験です。試験は1～3 級まであり 、1・ 2 級の受験には実

務経験が必要となります。当社では3 級取得を必須とし 、

1・2級においても 昇格する上で重要な要件となっています。

第二種電気工事士
一般用電気工作物の配線や電気工事の作業に

従事できます。当社においては電気の基礎的な

知識を得る為に取得を推奨しています。

また、設計した機械の設置や試運転の際に役

立ちます。

職業訓練指導員免許
職業能力開発促進法に基づき、都道府県から交

付される免許です。

当社では部下の指導法を体系的に学習する為に

社外研修を受講し 、管理職以上がこの免許を取

得しています。

e-ラーニング テーマ別研修

ライセンス取得支援

当社が長年にわたり蓄積した設計技術やノウハウを学ぶことができる、

エースオリジナルのコンテンツです。

ウェブを使った教材ですので自分のペースで学習することができます。

『 技術力強化委員会』を中心に、設計者の技術力向上の為、各テーマに

分かれて、幹部社員を講師とした研修会を開催しています。また、専門

メーカーの技術者を迎えての社内講習会も開催しております。

《 専門メーカーによる講習会》
機械設計には欠かせない各分野の専門知識を、専門メ ーカの技術者に

直接指導して頂く 講習会です。

専門メーカーの講習会とあって、最新の機材や情報に触れることができ、

設計者の知識向上に役立っています。

ライセンス取得は、設計技術者の技術力の

確かさ を 保証するものであり、誇り でもあり

ます。当社では全社員のライセンス取得を目

指しております。また、資格取得のための研

修を実施し 、設計者として更なる技術力の向

上を支援しています。資格取得者には難易度

に応じ た資格手当が支給さ れ、社内制度の

昇格要件にも 取り入れています。

■改正派遣法に基づく 教育訓練

内容時間 新入社員集合研修 若手社員に必要なビジネススキル研修 キャリアデザイン研修

入社年数 1年目 2 年目 3 年目

等級別研修、役職別研修、他

当社では技術的な研修だけではなく 、いわゆる”ヒューマンスキル教育”にも力を入れています。昇格・ 昇進した際に各レベルに必要な研修を受講してもら

います。研修は外部研修機関で受講します。参加型の研修のため、異業種の方 と々の交流も図れます。また、自己啓発で自ら選んだテーマの研修を受講す

ることも可能です。

■役職別研修

人事関連
人事評価

≪心構えと 評価≫

人事評価

≪フィ ード バッ クと 面談≫

応用
ビジネスリ ーダー研修

≪全体編≫
管理職の為のコーチング

ビジネスリーダー研修

≪ビジョ ン・ 仕事の構想≫

≪チームビルディ ング≫

ビジネスリーダー研修

≪マネジメ ント・ 動機づけ≫

≪セルフマネジメ ント ≫

部下育成研修

≪聞く 力・ 話す力≫

≪時間力≫

基本 次期管理職養成研修 管理職基本研修

役職 チームリ ーダー/係長 グループリ ーダー/課長代理 課長 副部長 部長

労務管理
メ ンタルヘルス研修

ハラスメント 防止研修

メ ンタルヘルス研修

ハラスメ ント 防止研修

メンタルヘルス研修

ハラスメント 防止研修

経営関連 経営戦略概論 組織・ 人事管理概論

専門
スキル

【 技術部】標準化の進め方

【 管理部】
経理・ 財務課長の役割と 実務

【 人事部】
人事・ 総務課長の役割と 実務

【 経営企画部】
プロジェ クト マネジメント の全体像

基本
スキル

ビジネス・

ライティ ング

ビジネス・
ト ーキング

ロジカル・

シンキング

ポジティ ブ・
リスニング

交渉力入門

オーラル
コミ ュニケーショ ン

ビジネス判断力
向上研修

セルフマネジメント
研修

設計
・

製図

機械
設計

製図法
部品図作成

編集設計
部品図作成

詳細設計 基本設計
企画及び
構想設計

電気
設計

電気製図 単線結線図 展開接続図 制御盤設計 制御システム設計

プログラム設計 デバック 立上げ

資格関連

機械

設計

技能検定2 級

（ 機械製図CAD作業）

技能検定1 級
（ 機械製図CAD 作業）
機械設計技術者試験3 級

機械設計
技術者試験

2 級

機械設計
技術者試験1 級

電気
設計

技能検定2 級
（ 電気製図）

第二種電気工事士

技能検定1 級
（ 電気製図）
技能検定3 級

（ シーケンス制御）

技能検定2 級
（ シーケンス制御）

技能検定1 級
（ シーケンス制御）

等級 1 等級 2 等級 3 等級 4 等級 5 等級 6 等級 7 等級 8 等級

ス
キ
ル
ア
ッ
プ

キャリ アアッ プ

■等級別研修
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システム
インテグレータメ カト ロ ニク ス

・メ カニズム

・ エレクト ロニクス

・ コント ロール

・ シミ ュレーショ ン

・ソフト ウェア

・ ハード ウェア

機械系技術

・  1 級機械設計技術者

・  2 級機械設計技術者

・  3 級機械設計技術者

・  1 級機械・ プラント 製図技能士

・  2 級機械・ プラント 製図技能士

・  CAD 認定技術者

電気系技術

・  第3 種電気主任技術者

・  1 級電気組立技能士（ シーケンス）

・  2 級電気組立技能士（ シーケンス）

・  1 級電気製図技能士

・  2 級電気製図技能士

リ テラ シー・ 読解記述力
・  コンピュータリテラシー

・  ITリテラシー

・  情報リテラシー

・  コミ ュニケーショ ン

・  プレゼンテーショ ン

・  理解 解釈 記述 表現力

電気回路

電子回路

デジタ ル制御

自動制御

画像処理

システム制御

電気製図

電気力学

制御回路

プログラミ ング

アルゴリズム

マイクロプロセッ サ

材料力学

機械力学

流体力学

熱力学

制御工学

振動工学

計算科学

数学

物理学

論理的思考

機械工学 必須の知識

マクロ V BA  RPA

CADカスト マイズ

センサ、アクチュエータ

自動化・ ロボット

Io T A I

電気工学・ 電子工学・ 情報工学 必須の知識

産業界に貢献するメ カト ロニクスエンジニア
メ カト ロニクスデザイン

・ デジタルト ランスフォーメ ーショ ンによるスマート ワークフロー

・ ハイエンド ツール

（ CAD/CAM /CAE/シミ ュレーショ ン）による総合エンジニアリング

・ メ カニズム・ エレクト ロニクス・ コント ロール・ シミ ュレーショ ン テクノ ロジーの融合

テクノ ロジーの融合  システムインテグレ ータ
FA・ ロボット システムインテグレータ

・ テクノ ロジーの融合でメ カト ロニクスデザイン

・ メ カ・ ソフト デバッ グのフロント ローディ ングでロス・ ゼロ

・スマート ワークフローとコンカレント エンジニアリングでリ ード タイムの短縮
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■業務内容

●機械設計（ 2 D、3 D）
●電気設計（ 2 D、3 D） 
●メ カト ロ ニクス一括受注
●解析､制御､ロ ボット シミュレ ーショ ン
●製品設計開発・ 試作（ ラ ピッド プロト タ イピング）
●組み込み系システム開発

●機械設計技術者派遣
●電気設計技術者派遣

御依頼

1
仕様打合せ

2
見積・ 工程

3
構想・ 計画

4
基本設計・ D R

5

詳細設計・ D R

6
納品・ 現場対応

7
フィ ード バッ ク

9 立会い

試運転調整

8
・

実績 技術 信頼

●1 級機械設計技術者 3 1 名

●2 級機械設計技術者 3 5 名

●3 級機械設計技術者 4 5 名

●1 級機械製図技能士 1 5 7 名

●2 級機械製図技能士 2 7 名

●CSW P認定技術者 1 4 名

●職業訓練指導員免許 2 0 名

●第3 種 電気主任技術者 2 名

●2ＤCAD
Auto  CAD
Brics CAD
ＭＩ ＣＲＯ ＣＡＤＡＭ
iCAD M X
Creo  (M E1 0 )

計1 0 3 台
3 0 台
3 7 台
2 0 台
1 3 台

3 台

●3 DCAD
iCAD SX
ＳＯＬＩ ＤＷＯＲＫＳ
ＣＡＴＩ Ａ　 Ｖ5
Ｉ ｎｖｅｎｔ ｏｒ
IRON CAD

計1 2 4 台
5 6 台
3 6 台
2 0 台
1 1 台

1 台

●解析ソフト
CATIA-Ana lysis
Ｓ Ｗ Simu lation
iCADSX FJKSW AD

1 台
1 台
1 台

●動作検証
iCAD SX V8  M ei
e-Sys

6 台
3 台

●電気設計（ ハード ）
ACAD-DENKI
ECAD DCX-Professiona l
ECAD DCX-Standa rd
M icroso ft Of fice Visio

3 台
1 台
3 台
1 台

●制御設計（ ソフト ）
GX W orks2 , 3（ 三菱）
GT Desig ner3（ 三菱）
KV、VT STUDIO（ KEYENCE）
CX-One（ OM RON）
Sysmac Stud io（ OM RON）

2 台
1 台
2 台
1 台
1 台

●RBシミュレーショ ンソフト
ROBO GUIDE（ FUNAC）
M otoSim EG-VRC（ 安川電機）
K-ROSET（ 川崎重工）
W INCAPS（ DENSO）
RT Too lBox３ Pro（ 三菱電機）

1 台
1 台
1 台
1 台
1 台

●3 Dプリンタ
アジリスタ  インクジェット 方式（ KEYENCE）
Orig inal Prusa i3  M K3 S+   積層方式（ PRUSA）
Orig ina l PrusaSL1 Sspeed 光造形方式（ PRUSA）

1 台
1 台
1 台

●2 級シーケンス制御技能士 5 名

●3 級シーケンス制御技能士 3 名

●１ 級電気製図技能士 2 名

●第2 種 電気工事士 5 名

●ロ ボット 特別教育インスト ラ クタ 1 名

●ロ ボット 特別教育修了 2 0 名

● 技術力強化推進委員会・ 情報セキュリ ティ 委員会等の委員会活動の推進
● 資格取得のバッ クアッ プ： 機械設計技術者試験・ 機械製図技能検定
● 新入社員研修・ 年次教育・ 勉強会等で社員教育の充実と 技術の伝承を図る
● セキュリ ティ ポリ シーの教育・ 啓発
● 機密保持契約(NDA)の締結により、お客様と の信頼を結びます

品質保証とコンフィ デンシャル（ 機密保持）

保有設備

資格保有者

技術者派遣業務

設計請負業務フロー

設計請負業務

シミュレ ーショ ン によ るフ ロント ローディ ングで

品質向上・ 納期短縮のご提案

見える 化によ る 手戻り・ コ スト 削減と

完成度の高いラ ダープロ グラム作成

●制御検証（ 仮想メ カ ）データ 作成

●ロジッ クアナライザデータ 作成

●ラ ダープロ グラム作成

ロ ボット シミュレ ーショ ンと 制御検証

ラ ピッド プロト タイピングによ る

3 D設計と 3 Dプリ ンタ ーで試作までワンスト ッ プ

お客様から のコ ン セプト のご提示

↓

モデリ ング

↓

初期プロト 試作

↓

最終プロト 完成

機械、電気の一括受注でコ ンカレント エンジニアリングの実現で納期短縮

各種産業機械、プラ ント 設備、自動組立ライン をはじ めと する

製造関連設備の構想設計から 詳細設計まで。

自動車製造ライン、電気機器製造ライン、半導体製造装置、ＦＰＤ製造ライン

加工機械、自動機械、包装機械、食品機械、環境関連設備、製鉄関連設備

設備の制御に関するシステムのハード 設計と ソ フト 設計に対応

●ハード 設計

　 動力・ 容量計算から ハーネス・ 端子配列図まで。

　 自動車用電子部品組立ライン、電池・ 封口体組立ライン、ＦＡ組立・ 検査

●ソ フト 設計

　 各社ＰＬＣ，タッ チパネルに合わせて、ソ フト 設計

　 電池・ 封口体組立ライン、その他ＦＡ組立・ 検査ライン

　 ラ ダープロ グラム作成、実機デバッ グ作業・ 立会

ロボット システムイン テグレ ータ
バーチャルRBシミュレ ーショ ン LABO

電気設計

メ カト ロニクス一括受注

製品開発設計・ 試作

機械設計

■設計請負業務

機械システム

メ カニカルCAD

デジタル制御

制御システム

コンピュータ

システム

電子機械

電子システム

電子制御

メ カト ロニクス

アナログ回路　センサー工学　ロボット工学　医療福祉機器　生産工学

モーター　自動車工学　信号処理　IoT　組み込みシステム　プログラミング

人工知能　ネットワーク　材料工学　デジタル回路　



■主たる加盟団体

1976年4月 各種産業機械等の設計製図を主力として、西澤 實がタツタ
ビルにエース設計産業を設立。資本金250万円。

1979年4月 資本金500万円に増資。(第1次)

1981年4月 資本金1,000万円に増資。(第2次)

1985年4月 事業拡張を図り、技術部を山本ビルに拡張。

1986年1月 IBMのCADシステムを導入、設計業務のソフト 化、
多角化を推進。

1987年7月 山本ビルにCAD室を設置、CAD業務の拡大を図る。

1988年3月 電気、電子設計課を新設、設計業務の拡大を推進。

1989年3月 津山事業所開設。

1989年4月 資本金1,600万円に増資。(第3次)

1991年3月 堺事業新開設、本社に開発室を設置。

1992年1月 業務組織を改編し 、事業の拡大を推進。

1993年11月 事業拡張を図り、本社をオプティック・ ダイエービルに移転。
関連会社として、同ビルにエース技術研究所を設立。

1997年4月 資本金3,200万円に増資。(第4次)

2001年4月 会社設立25周年記念式典を実施。

2003年2月 業務拡大のため、3次元CADを導入。

2006年4月 会社設立30周年記念式典を実施。

2006年5月 京都事業所を開設。

2011年6月 亀井稔二 代表取締役社長に就任。

2013年6月 西澤俊光 代表取締役社長に就任。

2015年4月 業務拡大を図り、本社に開発部を設置。

2016年4月 会社設立40周年記念式典を実施。

2016年5月 業務効率化のため、本社を北浜ネクスビルに移転。
研修センター開設。

2019年4月 姫路事業所を開設。

2021年4月 会社設立45周年記念式典を実施。

2021年6月 西澤俊光 代表取締役会長に就任。
馬渕智幸 代表取締役社長に就任。 

2023年10月 姫路事業所移転拡充。

■会社概要 ■会社沿革

COMPANY PROFILE

社 名 エース設計産業株式会社

所 在 地 大阪市中央区北浜東4-33　
北浜ネクスビル18階

設 立 昭和51年4月2日

資 本 金 32,000 ,000円

役 員 代 表 取 締 役 馬渕　 智幸

取 締 役 山川　 隆司

取 締 役 下田　 澄人

取 締 役 西澤　 俊光

取 締 役 山本　 浩司

執 行 役 員 佐々木　 徹

執 行 役 員 上島　 敏成

執 行 役 員 安田　 一吉

監 査 役 古田　 勝仁

相 談 役 井上　 英則

従 業 員 250名

取 引 先 1部・ 2部上場企業他100数社

取引銀行 三菱UFJ銀行 天神橋支店

三井住友銀行 天満橋支店　

京都銀行 大阪営業部

URL  https://www.ace-tech.co.jp

■ 組 織 図

代表取締役

取締役会

株主総会

管理部人事部経営企画部姫路事業所 京都事業所津山事業所第2技術部第1技術部

1課 2課 駐在1グループ 駐在2グループ 総務情報システム

（ 一社）日本機械設計工業会

（ 一社）大阪府経営合理化協会

（ 公社）京都工業会

大阪商工会議所

大阪府職業能力開発協会

岡山県職業能力開発協会

開発部
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■事業拠点
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